Technisches Datenblatt

Komparator fur Endmalde
EPP-2

Parameter des Messsystems

Tasterausfihrung

Prufkraft

Reproduzierbarkeit
Auflésung
Tasterspitze

Messbereich fir EndmaRe

Konfiguration der Messung

Auflage

Zulassige EndmaRBquerschnitte
MaRBverkorperung
Art der Mal3verkoérperung

Laser-Frequenzstabilitat

Laser-Wellenlange

Kompensation des Brechungsindex der Luft
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EPP-2
Doppeltastersystem LM-2-20

obere Taster <1 N
untere Taster <0,5 N
Kraft ist konstant (iber den gesamten Messbereich

<5nm
<1nm
Rubinkugel, Durchmesser 3 mm, Gewinde M 2,5 mm

0,5mm ... 100 mm

Abbe-fehlerfreie Antastung mit 2 interferometrischen
Tastern

- flachig, mit Entliftungsrillen
- Stahl, geschliffen nicht ansprengfahig
- GroBe 150 mm x 150 mm

- rechteckig, quadratisch

Frequenzstabilisierter He-Ne-Laser fiir beide Taster
<2-10°

632,8 nm
Laserquelle ist fur externe Kalibrierung zuganglich

- verwendet werden Temperatur-, Luftdruck-
und Feuchtigkeitssensoren

- automatische Korrekturen nach der Edlen-
Formel oder eine manuelle Eingabe von
Sensorwerten fir die Korrektur ist méglich

Externe Kalibrierung von Temperatursensoren maoglich
Externe Kalibrierung des Drucksensors moglich
Lebensdauer des Lasers >25.000 h

Handhabung von ParallelendmaRRen

Positionierungssysteme fir Parallelendmalie x-y-z manuell, automatisch (/A-Version)

Antriebe (automatisierte Version) thermisch vom Geréat Isolierte DC-Achsen

- drei rechteckige Endmale
- zwei rechteckige EndmaRe und ein
Schablonen fir Endmalie quadratisches Endmal}
Die Querschnittsabmessungen entsprechen den
Vorgaben aus ASME B89.1.9 und ISO 3650.
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Technisches Datenblatt

Komparator fur Endmalde
EPP-2

Messverfahren

Messzeit

Software

Schnittstellen
Geometrische Daten
Dimensionen (L x B x H):
Masse:

Elektrische Daten

Kabelldange zwischen Sensorkopf und
Elektronikeinheit

Stromversorgung

Laserschutzklasse nach EN 60825-1:2014
und ANSI Z136.1 (CDRH)
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EPP-2

~ 5 Sekunden pro Probe

SIOS offene Hardware-Bibliothek
individuelle Anpassung des Messablaufs
durch den Benutzer ist méglich
GUI-Schnittstelle

RS-232, USB

320 x 500 x 500 mm

88,4kg

3 m, optional bis zu 6 m

100...240 VAC/ 47...63 Hz
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